POWER CONTROL SYSTEMS
www.makea.de Kullanma Klavuzu

ANMAKEA

B641 LIFT KONTROL CIHAZI

Teknik Ozellikler :

Calisma Gerilimi 380 VAC +-%20

Caltyma Frekans

Glig aralig1 0.75-2.2 kW

ik Tipi

Koruma sinifi IP 10

Mikro iglemcili yeni nesil kart

Baglant1 sekli Terminal baglanti

16v2 LCD ekran

Kablo Cap1 1.5 mm?

Pano kapagina énden montaj

L1-L2-13 Sebeke gerilimi baglantisi

Not baglanis

U-V-W Motor baglantisi

KURULUM

1.Adim
Sebekeden gelen L1 fazini L1 klemensine , L2 fazini L2 klemensine ve L3 fazini L3 klemensine
baglayiniz.N6tr baglantisini N klemensine baglayiniz.

2. Adim
Motor baglantisindan gelen U kablosunu(herhangi biri) U klemensine V kablosunu (herhangi biri)
V klemensine ve W kablosunu(herhangi biri) W klemensine baglayiniz.

3.Adim
Kart kontroliinde kullanilacak olan buton ¢esidi NO butondur.1 pin butona sag ya da sol komutunun

verildigi butondan gelen baglantinin yapildidi pin’dir.2 pin Ortak pin’dir(COM).3.pin ise motora sola
ya da saga dén komutunun verildigi butondan gelen baglantinin yapildigi pin’dir.
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PARAMETRE AYARLAMA

MENULER

Menu 1
Soft Start ms

0 - 255 ms araliginda secilebilecek bir zaman dilimi araliginda motorunuza yumusak

kalkis stire kisitlamas1 yapabilirsiniz.Bu ayari cihaz iizerinde bulunan menii butonlarindan
gerceklestirebilirsiniz.
Menu 2
Start Torque %

Bu mod secildiginde 40 - 64 aras1 parametre degerlerine gore motor kalkisini agik ¢cevrimde
tamamlayacaktir. Eger ilk kalkis momenti kiigiik tutulursa motor normal hizina ulasamadan

asir1 yiik hatast vererek duracaktir.Bu durumda moment bir miktar arttirilarak ayarlanan

stirede motorun kalkmasi saglanir.
Menu 3

Soft Stop ms

0 - 255 ms araliginda motorunuzun durus siiresini ayarlayabilirsiniz. Bu ayarlamalar1 cihaz
tizerinde bulunan menu butonlarindan gerceklestirebilirsiniz.

Menu 4
Stop Torque %
Bu menu secildiginde 1- 64 arasi parametre degerlerine gore motor durusunu (yavaglama)
gerceklestirecektir. gerlilm altindaki durusu 64 yaparsaniz 380 V tan 0 V bir rampa yapar.
40 yaparsaniz 220 V den baglayarak 0 V rampa yapar.
Menu S
Break up ms

Motor yumusak kalkis yapar iken fren agma ol¢iisiidiir. Milisaniye bazinda ayarlanabilir.
Sarsintisiz bir kalkis saglar. Fren agma 1 - 60 ms araliginda ayarlanir. Fren 1. ms de ¢ok hizli
64 . ms de ise yumusak durus bittikten sonra kapatir.
Menu 6
A Control s
Akimin hassas ayarlanmasi gereken uygulamalarda kullanilir. Saniye sayisi bir hassaslik

Olcuisiidiir ve tekrar eden akim piklerinde(yiikselme) istenilen tekrar sayisinda ayarlanabilir.
Saniye bazinda Akim yoklamasidir. 1 sn ayarlandiginda hassaslasir.
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B641 LIFT KONTROL CIHAZI

PARAMETRE AYARLAMA

MENULER

Menu 7

A Tolerance x
Bu parametre ile menu 6 da ayarlanan deger sayis1 kontrol edilir. Bu degerin meydana gelme
sayis1 bu menuden ayarlanan deger kadar tolere edilebilir. Bu deger bir hassaslik dl¢tisiidiir.
Akim hassasiyetinin ayarlanmasi gereken uygulamalarda kullanilmalidir. 1 ayarlandiginda
hatay1 1 kere gordiigiinde , 5 te ise 5 kere gordiiglinde akim hatasina diiser.

Menu 8

Lim A / Motor A
LCD ekran sol tarafinda yazilmis olan Lim A degeri asir1 yiik durumlarinda motorun zarar

gormemesi i¢in ayarlanmasi gereken maximum akim degeridir. LCD ekran sag tarafinda
goriilen Motor A degeri ise motor ¢aligir iken ¢ektigi akim degerini belirtir. Bu degere
bakilarak asir1 yliklenme durumunda Lim A degeri belirlenebilir.

Menu 9

Break down ms
Motor yumusak durus yapar iken fren agma 6l¢iistidiir. Milisaniye bazinda ayarlanabilir.

Sarsintisiz bir durus saglar. Fren agma 1 - 64 ms araliginda 64. ms ¢ok hizli 1. ms de ise
yumusak durus bittikten sonra kapatir.

Menu 11
Work Time
Cihazin kullanilmaya baslandig1 andan itibaren ne kadar stire boyunca kullanildiginin
bilgisini tasiyan parametredir. Ustiinde herhangi bir degisiklik yapilamaz.
Menu 12
Ramp Type
Motor hizlandiginda(yumusak kalkis aninda) veya yavasladiginda (yumusak inis aninda)
varsayilan rampa modelidir. Kullanilan uygulamaya gore degisebilir.
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