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POWER CONTROL SYSTEMS
www.makea.de
Parametre ayarlama

B641T HALI SIKMA KONTROL CIiHAZI

Teknik Ozellikler :

Calisma Gerilimi 380 V AC +-%20

Galiyma Frekans

Giig aralig1 0.75 - 7.5 kW

ik Tipi

Koruma sinifi IP 10

Mikro islemcili yeni nesil kart

Baglant1 sekli Terminal baglanti

Kablo Cap1 2.5 mm?

Pano kapagina 6nden montaj

L1-L2-L3 Sebeke gerilimi baglantisi

Nor baglants

U-V-W Motor baglantist

KURULUM
1.Adim

Sebekeden gelen L1 fazini L1 klemensine , L2 fazini L2 klemensine ve L3 fazini L3 klemensine
baglayiniz.Nétr baglantisini N klemensine baglayiniz.

2. Adim
Motor baglantisindan gelen U kablosunu(herhangi biri) U klemensine V kablosunu (herhangi biri)
V klemensine ve W kablosunu(herhangi biri) W klemensine baglayiniz.

3.Adim

Kart kontroliinde kullanilacak olan buton ¢esidi start butonu icin “NO” stop butonu icin “NC” butondur.
1. pin start butonunun herhangi bir ucunun baglandigi pindir. 2. pin ortak pin(COM) pinidir. 3. pin ise
stop butonun herhangi bir ucunun baglandigi pindir.

112 mm
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PARAMETRE AYARLAMA

MENULER

Menu 1
Kalkis sn

0 - 255 ms araliginda secilebilecek bir zaman dilimi araliginda motorunuza yumusak
kalkis siire kisitlamasi yapabilirsiniz.Bu ayar1 cihaz tizerinde bulunan menti butonlarindan
gergeklestirebilirsiniz.
Menu 2
Ik Tork %
Bu mod se¢ildiginde 40 - 64 arasi parametre degerlerine gore motor kalkisini agik ¢cevrimde
tamamlayacaktir. Eger ilk kalkis momenti kiigiik tutulursa motor normal hizina ulasamadan

asir1 yiik hatas1 vererek duracaktir.Bu durumda moment bir miktar arttirilarak ayarlanan

stirede motorun kalkmasi saglanir.
Menu 3

Geri sarma sn o o o o
Motorun kag tur geri doneceginin saniye ile ayarlanmasidir. Haliy1 diisiirmek i¢in en 1y1

ayar musterinin istegi dogrultusunda yaplhr Geri sarma torku ile baglantilidir.
Ornegin : 2 saniye ayarlanirsa 3 tur , 8 saniye ayarlanirsa 5 tur atar.

Menu 4

Geri sarma Tork
Geri sarma yumusakligini ayarlar. Halinin yipranmamasi i¢in elzem ayardir.

Menu S
Fren ramp sn
Bu ayar firma tarafindan se¢ilmelidir. Motorun karakteristik 6zelligine gore degisir. Firma

tarafindan ayarlanir. Miisteri kesinlikle degistirmemelidir. Aksi halde ortaya ¢ikabilecek
sikintilardan firmamiz sorumlu degildir.

Menu 6
Fren giicii
Bu ayar firma tarafindan se¢ilmelidir. Motorun karakteristik 6zelligine gore degisir. Firma

tarafindan ayarlanir. Miisteri kesinlikle degistirmemelidir. Aksi halde ortaya cikabilecek
sikintilardan firmamiz sorumlu degildir.
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B641T HALI SIKMA KONTROL CiHAZI

PARAMETRE AYARLAMA

MENULER

Menu 7
0 : sabit1 : ramp

Bu ayar firma tarafindan se¢ilmelidir. Motorun karakteristik 6zelligine gore degisir. Firma

tarafindan ayarlanir. Miisteri kesinlikle degistirmemelidir. Aksi halde ortaya ¢ikabilecek
sikintilardan firmamiz sorumlu degildir.

Menu 8
Fren oto kes.
Kullanilmaz.

Menu 9
SIKMA 1*¥10 sn

Kisa zaman sikma ayaridir. Kii¢iik halilar i¢in ayarlanir.her 1 birimlik artis 10 saniye ye
denk gelir.

Menu 10
2.Fren
Kullanilmaz.

Menu 11
Uzun zaman

Uzun zaman sikma ayaridir.Biiyiik halilar i¢in kullanilir.Her 1 birimlik artig 10 saniye ye
denk gelir

Menu 12
Rampa Modeli

Motor hizlandiginda(yumusak kalkis aninda) veya yavasladiginda (yumusak inis aninda)
varsayilan rampa modelidir. Kullanilan uygulamaya gore degisebilir.
Menu 13
Reset Sayac

Hali sayisini gosterir.Sifirlamak icin ENTER tusuna 2 kere basilir. Elektrik a¢-kapa
yapilarak sifirlanir.
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ANMAKEA

POWER CONTROL SYSTEMS

www.makea.de Kullanma Klavuzu

BAGLANTI SEMASI

L3
L2
L1

1-2-3-4-5-9-10-11-12-13 istege bagli

){ A{A{ input veya output olarak programlanabilir

6. pin NO start button, 7. pin COM , 8. pin NO(sag-sol
uygulamalari igin) , NC button (fren uygulamalari igin)
I: I: I: baglantilarinin yapilmasi gereken pinlerdir.

MOTOR AC -KAPA

12345678 M

3ph
SEBEKE MOTOR
TRIFAZE TRIFAZE
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